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Otto Weyel in Wuppertal-Barmen 
Formfraser fiir tetis parallel wandige und teils pilzformige Nuten 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 15. Oktober 1933 ab 



An Buchbaltz-Schienenunterlagen sind fur 
die Einfuhrung von Sc^aubenkopfen Schlitze 
in voiles Material einzuschneiden. Diese 
Schlitze sind im Querschnitt symmetriscb, 
5 haben oben parallele und unten pflzfdrmige 
Wandungen. Sie werden im Frasverfahren 
entsprechend der herauszuarb eitenden Form 
entweder in zwei Arbeitsgangen oder nur mit 
einem Formfraser in einem Arbeitsgang fer- 
10 tig herausgearbeitet. Die aufzuwendende Ar- 
beitszeit zum Frasen der Schlitze ist daher 
im letzten -Fall ganz bedeutend geringer. Da- 
fiir steigert sich die Anforderung^ an den 
Formfraser, nicht nur weil das Spanvolu- 
15 men fiir einen Schnitt grofier ist, sondern 
auch hinsichtlich des Herausschaffens der 
abfallenden Spane aus dem Werkzeug. Der 
letztere Vbrgang wird besonders erschwert, 
wenn von dem Fraser an der tyhergangssteHe 
20 vom pilzformigen in den walzenf ormigen Teil 
winklige und damit sperrige Spane heraus- 
geschnitten werden. Derart geformte Spane 
lassen sich sehr schlecbt abfiihren, sie klem- 
men sicn ein und verstopfen die Spannuten. 
25 Damit treten Storungen im Ablauf der Ar- 
beit ein, weil durch die Verstopfung zu- 
satzliche Reibungswarme entsteht und eine 
Sauberung der Nuten das Anhaiten der Ma-, 
schine erforderlich macht, wenn das Werk- 
30 zeug keinen Schaden erleiden soil. 

Die bekannten Formfraser fiir die Her- 
stellung der Schlitze in einem Arbeitsgang 
geniigen durch technische Mangel und be- 



sondere Umstande, die bei der Arbeit mit 
ihnen eintreten, in ihrer Haltbarkeit den 35 
Anforderungen nicht und verursachen damit 
einen unwirtscha ftlichen Verbrauch. Entweder 
muB die Maschine mehr als notwendig still- 
gesetzt werden, oder die Fraser werden aus - 
einandergesprengt. Die technischen Mangel 4.0 
haben ihre Ursache in dem konstruktiven 
Aufhau, welcher der Aufgabe nicht genugend 
Rechnung tragt, indem die Schneidenanord- 
nung nicht zweckentsprechend angelegt ist 
und auch z. B. durch eine zweiteilige Aus- 
fiihrtmg an den spitzen Stirnkanten stumpf 
aneinanderliegender Fraser leicht Abstump- 
fmngen eintreten, die dann am Werkstxick un- 
erwiinschte Langsstreifen hint er las sen. Eben- 
so ist im besonderen der walzenformige Fra- 
serteil durch die bei den bekannten Ausfuh- 
rungen vorgesehene zentrale Bohrung sehr 
geschwacht. Die besonderen Umstande bei 
der Arbeit entstehen durch die Betriebswarme 
der Fraser, welche auf zusammengesetzte und 
auf einen Dorn aufgeschraubte Fraser durch 
die Einschr ump f ungskraf te des sie tragen- 
den Schaftes- beim Abkuhlen in betrieblichen 
Pausen sprengend einwirken. 

Es ist nun bereits anderweitig vorgeschla- 
gen worden, den Pilzfraser aus einem Stuck 
zu machen und dem pilzformigen Teil dop- 
pelt so viel Schneidzahne zu geben als dem 
walzenformigen Teil und die gegenseitige 
Anordnung der Schneiden so zu wahlen, dafl 65 
hinter jeder -zweiten Pilzformschneide eine 
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diese uberschneidende und in ihrer Rucken- 
nache auslaufende Walzenfarmschneide vor- 
gesehen ist. Diese Ausfuhrungsforrn ist zwar 
mit Bezug auf die Wirkungsweise des Pilz- 
5 frasers richtig, jedoch Innsichtlich der Her- 
stellung nachteilig. 

Diesen Mangel will nun die vorliegende 
Erfindung dadurch beseitigen, daB jedezweite 
Pilzf orms chneide unmittelbar unter einer Wal- 
10 zenformschneide vorgesehen und die Pflz- 
formschneide an der ttbergangssteHe auf eine 
Lange ansgeklinkt ,ist, wie sie etwa dem 
tfberschneidungsbetrage der Walzeh- und 
Pilzf ormschneiden entspricht. 
l5 • Hierdurch ward der Vartefl. einer einfachen 
Herstellbarkeit des Frasers erreicht. 

Ferner ergibt sich noch eine VergrojBe- 
rung der Spannuten. 

In Abb. I ist die Ansicht des Frasers dar- 
20 gestellt. Der als Kegel dargestellte Schaft 
kann wahlweise auch als Schaft zum Ein- 
schrauben o; dgl. ausgebildet sein. Der wal- 
zenformige Teil tragt die Schneiden 3, wah- 
rend der pilzformige Teil die doppelte An- 
as ^Kl Schneiden 5 aufweist, von denen jede 
zweite mit einer Schneide3 des walzenfdr- 
migen Teiles fluchtet. Diese Schneiden 5 sind 
bei 6 aiisgefclingt, wahrend die ubrigen 
Schneiden 5 die Walzenschneiden 3 uber- 
30 decken. 

In Abb. 2 ist ein Schnitt nach der Linie a-a 
in Abb. 1 dargestellt ; aus ihr ist die Lage der 
Schneiden 3 und die AusHinkung 6 der Schnei- 
den S ersichtlich; 



Bei dem Frasvorgang bildet jede Schneide 35 
fur sich je einen Span. An der uberdeckteai 
Cbergangsstelle entstehen keine winkligeri, 
sperrigen Spane, so daB eine Verstopfung 
der Spanraume und die Bildung zusatzlicher 
Reibungswarme nicht eintritt. Aus dengro- 40 
Gen Spannuten lass en sich die Einzelspane 
gut ausspiilen. Nachteilige Verziehungeri im 
Betrieb sind ausgeschaltet, weil der Fraser 
aus einem " Snick besteht. Weiter ist das 
Auf treten von Abstumpfungen an den spitzen 45 
Stirnkanten ausgeschlossen, weil die Schnei- 
den uberdeckt sind, und es konnen deshaEb 
an der Ubergangsstelle der Fraserform std- 
rende Rillen am Werkstuck nicht entstehen, 
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Paxentanspruch : 

Formfraser fur teils parallelwandige 
und teils pilzformige Nuten, dessen pilz- 
f ormiger Teil ' doppelt so viele " Schneide- 55 
zahne als der walzenf ormige Teil hat 
und bei dem jede zweite Pilzformschneide 
unmittelbar unter einer Walzenform- 
schneide vorgesehen ist und Walzenform- 
schneiden und Pilzformschneiden sich an 60 
der ttbergangsstelle uberschneiden, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unmittel- 
bar" unter jeder Walzenformschneide (3) 
vorgesehene. zweite Pilzformschneide (5) 
an der tTb ergangss telle (6) auf eine Lange 55 
ausgeklinkt ist, wie sie etwa dem t>ber- 
schneidungsbetrage der Walzen- und Pilz- 
formschneide entspricht. 
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